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СВАРОЧНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРЫ

Полуавтомат сварочный

ПДГ-303

НАЗНАЧЕНИЕ:
Äëÿ ýëåêòðîäóãîâîé ñâàðêè èçäåëèé èç ìàëîóãëåðîäèñòûõ 
è íèçêîëåãèðîâàííûõ ñòàëåé â àêòèâíûõ çàùèòíûõ 
ãàçàõ ñòàëüíîé ñïëîøíîé ïðîâîëîêîé (äèàìåòð 0,8…1,6 
ìì) ñ åñòåñòâåííûì îõëàæäåíèåì ãîðåëêè è ïëàâíûì 
ðåãóëèðîâàíèåì ñêîðîñòè ïîäà÷è ýëåêòðîäíîé ïðîâîëîêè. 
Ýôôåêòèâåí ïðè ðàáîòå òîêàìè 70…350 À ïðè òîëùèíå 
ìåòàëëà îò 1,0 äî 10 ìì.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
Â ñîñòàâ âõîäèò èñòî÷íèê ñâàðî÷íîãî òîêà, ïîäàþùèé • 
ìåõàíèçì, êàáåëü óïðàâëåíèÿ, ñèëîâûå ïðîâîäà.

Ðåãóëèðîâàíèå ñâàðî÷íîãî òîêà – ñòóïåí÷àòîå (24 ñòóïåíè).• 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå

Ðåæèì ðàáîòû

Ðîä ñâàðî÷íîãî òîêà

Íîìèíàëüíûé ñâàðî÷íûé òîê

Ïðîäîëæèòåëüíîñòü âêëþ÷åíèÿ (ÏÂ)

Äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà

Ìàêñèìàëüíàÿ ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû

Ìàññà

380 Â

“ïîâòîðíî-êðàòêîâðåìåííûé”

ïîñòîÿííûé

315 À

60%

70...400 À

17,4 êÂò

78õ410õ1286 ìì

180 êã


